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Информация о продукте  gleitmo ® 1810 V 
 

 
 
Описание 
 
gleitmo 1810 V – это специальная литиевая смазка 
цвета на базе синтетического масла и комбинации 
белых твердых смазочных материалов gleitmo для 
усиления смазывающей способности. 
 
Область применения 
 
gleitmo 1810 V имеет широкий температурный 
интервал применения и используется, например, 
для смазывания переключателей (контактная 
смазка), а также для смазывания подшипников 
качения и скольжения в самых разных видах 
оборудования. 
 
gleitmo 1810 V нейтральна к большинству 
эластомеров и пластиков, в частности к материалу 
Polyamide 66, и используется для смазывания 
небольших редукторов с пластиковыми шестерями, 
работающих в условиях сильных перепадов 
температуры. 

 
Синтетическая пластичная смазка с 
белыми твердыми добавками 
 
 

• Температурный режим: -45 / +130°С 
 
 
• Нейтральна к эластомерам 

 
 

• Нейтральна к пластикам 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
Типовые характеристики 
 
Свойства Значение Единица Метод 
    

Цвет бледно-желтый   

Температурный диапазон -45 / +130 °С LLS 134* 

Тип базового масла Синтетическое   

Вязкость базового масла 130 мм/с² DIN 51 562 

Загуститель Li   

Класс NLGI 1 - 2  DIN 51 818 

Тест на вымывание водой (3 часа, 90°С) 1 - 90 баллы DIN 51 807 

Температура каплепадения > 180 °С DIN ISO 2176 
 
* LLS – лабораторный метод Fuchs Lubritech 
 

 


