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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 
RENOLIT HG 1 
 
Описание 
 
RENOLIT HG 1 – это мягкая пластичная смазка преми-
ального качества для шарниров равных угловых скоро-
стей, работающих при нормальных температурах.  
 
RENOLIT HG 1 производится на основе литиевого мыла, 
минерального масла и специальной комбинации приса-
док и наполнителей, обеспечивающих прекрасную защи-
ту от коррозии, высокую нагрузочную способность, от-
личные противоизносные свойства и чрезвычайную ра-
бочую стабильность. 
 
RENOLIT HG 1 значительно превосходит требования 
ресурсных испытаний карданных валов, предъявляемых 
современной автомобильной промышленностью. 
 
Применение 
 
RENOLIT HG 1 используется для пожизненной смазки 
ШРУСов, работающих в нормальном температурном 
режиме, подходит для подшипников, подверженных дей-
ствию высоких нагрузок и малых скоростей скольжения. 
 
 

Преимущества 
 
• Специальный смазочный материал для ШРУСов 

 
• Отличная защита от коррозии 

 
• Высокая нагрузочная способность 

 
• Чрезвычайная механическая стабильность 

 
• Отличная защита от коррозии 

 
Спецификации/Одобрения 
 
• Ford / Neapco WSS-M1C259-A1 / 1009428 

 
Рекомендации по хранению 
 
Минимальный срок хранения продукта – 36 месяцев в 
условиях правильного хранения при температурах 0°С 
до 40°С в невскрытой таре и в сухом помещении. 
 

Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    
Цвет Черный 

Загуститель  Li-мыло  

Температура каплепадения о
С ≥170 IP 396 

Пенетрация, 60 циклов 0,1 мм 280 – 310 DIN ISO 2137 

Механическая стабильность, PW(100.000-60) 0,1 мм ≤30 DIN ISO 2137 

NLGI класс - 1-2 DIN 51 818 

Защита от коррозии (Emcor) баллы 0 – 0 DIN 51 802 

Водостойкость баллы 1 – 90 DIN 51 807-1 
Предел текучести при +20 о

С 
                                при -35 о

С ГПа ≤ 100 
≤ 1500 DIN 51 805 

Коллоидная стабильность, 18 ч/ 40 о
С 

                                                7 д/ 40 о
С % 

≤ 3,0 
≤ 7,0 DIN 51 817 

Вязкость базового масла при 40 о
С 

                                                  100 о
С мм

2/с 1040 
180 DIN 51 562-1 

Тест 4 square dyno оборотов 35*106 Спец. Ford S-87 
GG4635-AA 

Температурный диапазон о
С -40 / +120 - 

 


