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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

RENOFORM WO 52 B 
 
Масло для холодной прокатки стали 
 
Описание 
 
RENOFORM WO 52 B – это высококачественное масло 
для холодной прокатки на реверсивных, тандемных и 
других сходных прокатных станах. 
 
RENOFORM WO 52 B готовится с использованием узкой 
низковязкой минеральной масляной фракции и тщатель-
но подобранной комбинации присадок. 
 
Применение 
 
RENOFORM WO 52 B применяется для холодной про-
катки листовой стали, в т.ч. со всеми основными видами 
покрытий. Кроме того, продукт используется в качестве 
низковязкой жидкости для вытяжки и штамповки, напри-
мер для ламинирования пластин роторов и статоров 
электромоторов. 
 
Расход продукта составляет обычно около 500 м²/л. 
 

Свойства 
 

• Обеспечивает высокую эффективность прокатки 
и отличное качество поверхности благодаря вы-
сокой смазывающей способности 

 
• Не образует липких отложений на поверхностях 

 
• Хорошая фильтруемость 

 
• Обеспечивает антикоррозионную защиту обра-

ботанных поверхностей 
 

• Значительно снижает износ и увеличивает срок 
службы инструмента 

 
Хранение 
 
От -10°С до +40°С. 

 

 
Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 

    

Внешний вид  
Прозрачная св.-
коричневая жид-
кость 

 

Цвет  3,0 DIN ISO 2049 

Плотность при 15 ºС кг/м³ 850 DIN 51 757 

Вязкость при 40 ºС мм²/с 5,6 DIN 51 562 

Температура вспышки ºС 128 DIN ISO 2592 

Число нейтрализации мг КОН / г 0,2 DIN 51 558 

Число омыления мг КОН / г 4 DIN 51 559 

Зольность оксидная % 0,7 DIN 51 575 

Защита от коррозии, камера конденсации циклов 10 DIN 50 017- KFW 

Смываемость  Ok VW QP A001, 3.10 

 
 


