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Представленные данные являются типовыми на момент составления описа-

ния. Компания сохраняет за собой право вносить изменения. Приведенные 

данные характеризуются повторяемостью и воспроизводимостью при приме-

нении соответствующих методов испытаний. Информация по безопасному 

применению продукта содержится в Паспорте Безопасности (MSDS). Более 

подробную информацию о продукте и его использовании можно получить у 

технических специалистов компании. 
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Информация о продукте 
 

Описание 
 

GREASEWAY LIX 82 высококачественная конси-
стентная смазка на основе минерального масла, 
загущенная литиевым комплексным мылом.  
 
Применение 
 

GREASEWAY LIX 82 рекомендуется использо-
вать в качестве универсальной смазки для не-
прерывного смазывания работающих под боль-
шой нагрузкой медленно вращающихся 
подшипников скольжения и качения при высоких 
температурах. Также подходит для влажных 
корпусов, например, при непрерывном литье, и 
для заполненных смазкой передач, которые 
подвергаются воздействию высоких температур. 
Продукт рекомендуется применять в диапазоне 
температур от -20 °С до +180 °С (кратковремен-
но до +220 °С). Подходит для всего диапазона 
скоростей согласно основному каталогу SKF. 
 

Преимущества 
 
 Хорошая защита от износа 
 Отличная водостойкость  
 Стабильность к окислению 
 Хорошие антикоррозионные свойства 
 
Спецификации / Одобрения 
 
Проверено и одобрено  SKF Emcor Destilled Water 
и Salt Water, и SKF Grease Testing Machine R2F по 
тестам A и B. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Типовые характеристики 

GREASEWAY LIX 82 
Смазка для тяжелонагруженных подшипников 

Показатели Единица Значение Метод 

Классификация - 
L-XBDIB2 
KP 2 N-20 

ISO 6743-9 
DIN 51502 

Загуститель - Li-комплекс - 

NLGI класс - 2 - 

Вязкость базового масла при 40С мм
2
/с 560 ISO 3104 

Вязкость базового масла при 100С мм
2
/с 37 ISO 3104 

Температура каплепадения С >270 ISO 2176 

Температура вспышки СОС С >150 ISO 2592 

Рабочая пенетрация (Pw60) 
Рабочая пенетрация (Pw100.000) 

0,1 мм 
0,1 мм 

280 
310 

ISO 2137 

ЧШМ, нагрузка сваривания Н 3400 ISO 20623 

Рабочие температуры С 
-20 до +180 (кратко-
временно +220) 

- 


