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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

ECOCUT HD 15 LE 
 
Жидкость для шлифования с низкой испаряемостью 

 
Описание 
 
ECOCUT HD 15 LE – низковязкая, не содержащая хло-
ра жидкость для шлифования. Продукт обладает ис-
ключительной охлаждающей способностью, даже в 
условиях когда снимается большой объем обрабаты-
ваемого материала. Продукт не склонен к вспенива-
нию. 
 
ECOCUT HD 15 LE обладает слабым запахом, а также 
надежно защищает от коррозии сталь и цветные мате-
риалы. 
 
Благодаря наличию в составе продукта специально 
подобранных базовых масел и пакета присадок, ECO-
CUT HD 15 LE обладает низкой склонностью к образо-
ванию масляного тумана и обеспечивает низкие поте-
ри на испарение, по сравнению со стандартными жид-
костями для шлифования.

Применение 
 
ECOCUT HD 15 LE в основном используется в процес-
сах скоростной заточки канавок спиральных сверел и 
метчиков, а также в производстве циркулярных пил 
методом маятникового шлифования. 
 
ECOCUT HD 15 LE может использоваться в процессах 
внутреннего и наружного шлифования, резьбошлифо-
вания, шлифования клапанов, коленчатого и распре-
делительного валов. 
 
Свойства 
 
• Не содержит хлора 
• Сокращение износа шлифовальных кругов 
• Очень низкая испаряемость 
• Слабый запах 
 
 

 
Типовые характеристики 
 
Свойства Единица Значение Метод 
    
Цвет  0,5 DIN ISO 2049 
Плотность при 15°С г/мл 0,860 DIN 51 757 
Вязкость,  при 40°С мм²/с 14 DIN 51 562 
Температура вспышки °С 185 DIN ISO 2592 
Температура застывания °С -18 DIN ISO 3016 
Кислотное число мгКОН/г 0,3 DIN 51 558 
Число омыления мгКОН/г 26 DIN 51 559 

Коррозия меди баллы 1-100 A3 DIN 51 759 
Нагрузка сваривания на ЧШМ Н 2000 DIN 51 350 

 


