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ИНФОРМАЦИЯ О ПРОДУКТЕ 

 

ECOCOOL PLUS SCIP-HD 
 
Описание 
 
ECOCOOL PLUS SCIP-HD – не содержащая минераль-
ного масла, pH-нейтральная, водосмешиваемая добав-
ка, увеличивающая смазочную способность водосме-
шиваемых смазочно-охлаждающих жидкостей, наибо-
лее эффективна для СОЖ линейки ECOCOOL SCIP. 
 
ECOCOOL PLUS SCIP-HD является самоэмульгирую-
щей добавкой, образующей стабильную грубодисперс-
ную эмульсию, благодаря тщательно подобранной 
комбинации эмульгаторов, противозадирных и проти-
воизносных присадок. 
 
ECOCOOL PLUS SCIP-HD не оставляет липких отложе-
ний и обладает отличными смачивающими и моющими 
свойствами. 
 
Применение 
 
В зависимости от технологического процесса, ECO-
COOL PLUS SCIP-HD добавляется к рабочему раствору 
в концентрации от 0.5 до 5%. 
 
Оптимальная температура приготовления эмульсии 
лежит в пределах 15 - 20°С. 
 
Не перемораживать! 

Свойства 
 
• Не содержит хлора, фосфора и нитритов 
 
• Не содержит вторичных алканоламинов и алконо-

ламидов 
 
• Благодаря отличным смазочным свойствам увели-

чивает производительность процессов металлооб-
работки как со снятием стружки, так и без снятия 
стружки 

 
• Обеспечивает оптимальные значения шероховато-

сти поверхности 
 

 
 

 
 

Типовые характеристики 

*) FLV = метод FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH 

Параметр Единица Значение Метод 

Плотность при 15°С г/мл 0.94 DIN 51 757 

Кинематическая вязкость при 40°С мм²/с 55 DIN 51 562-1 

Общее содержание базового масла % 30  

Тест на коррозию, 5% эмульсия баллы 0 – 0  DIN 51 360-2 

pH 5% эмульсии  7.5 DIN 51 369 

Коэффициент ручного рефрактометра  1.1 FLV-T 5*) 


