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SUPER 2 PREMIX SAE 30 
Технология MC-Syn – молекулярно преобразованное полу-
синтетическое масло для предварительного смешения с 
топливом для двухтактных мотодвигателей 
 
Описание 
 
Благодаря технологии MC-Syn FUCHS SILKOLENE 
SUPER 2 PREMIX SAE 30 обеспечивает чистоту порш-
ней, отличается высокой термической стабильностью, 
высоким уровнем защиты от коррозии и износа. Мини-
мизирует образование нагара в выпускных каналах, на 
кольцах и свечах зажигания. 
 
Применение 
 
SUPER 2 PREMIX SAE 30 – это смазочное масло, раз-
работанное специально для двухтактных бензиновых 
двигателей. Рекомендуется для большинства мото-
циклов с такими двигателями, а также для бензопил и 
газонокосилок.  
 
При смешении с топливом необходимо следовать ре-
комендациям производителя техники. 

Свойства 
 
• Малая зольность обеспечивает высокую чистоту 

камеры сгорания и свечей зажигания 
 
• Не содержит керосина, что позволяет хранить 

продукт при высоких температурах окружающей 
среды и способствует сохранению прочности мас-
ляной пленки 

 
• Прекрасные противоизносные и антикоррозион-

ные свойства препятствуют заеданию поршней и 
закоксовыванию колец, продлевая срок службы 
двигателя и повышая его надежность 

 
• Масло обеспечивает хорошую консервацию дви-

гателей сезонно используемой техники 
 
 
Спецификации: 
 

API TC 
JASO FB 
 

 
Типовые характеристики 
 
Показатели Единица Значение Метод 
    
Кинематическая вязкость при 100°С мм²/с 11,84 IP71 

при 40°С мм²/с 105,6  
Индекс вязкости  100 IP 226 
Класс вязкости по SAE  30  
Температура вспышки в закрытом тигле °С 220 IP 34 
Относительная плотность при 15°С  0,882 IP 160 
Содержание кальция % масс. 0,013  
Цвет  красный  

 


